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-Automation fiir grafische Technik A.G, 
<5runstr. 32,.'4oo5 Meerbusch 1- 



Druckmaschine. insbesondere Of f set^Druclonasdhing^ 



Ansprliche „ ■ 

Q^i^ Druckmas. chine, insbesondere. Of f set-Druckmaschine 
lo - mit eiftem Feuchtwerk ziim Auf tragen eines Feuchte- 
mittelfilmes auf den Druckplatten eines Flatten- 
zylinders, wobei das Feuchtwerk einen in "das 
Feuchtemittel isintauchenden Feuchtduktor und 
. eine auf dem Plattenzylinder ohne Schlupf ab« 
15 rollende Feuchtauftragswalze aufweist, dadurch 

. gekennz€ichn.et, dafi die -Feuchtauftragswalze (4). 
Tiber ein Getriebe {9:, lo) mit dem Plattenzylin- 
der (2) gekuppelt ist und direkt an dem Feucht- 
duktpr (3) anliegt, der .mit geringerer Umfangsge- 
.2p. schwindigkeit angetrieben -ist als die Feucht- 

auftragswalze (4) • 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1^ dadurch gekenn- 
zeichnet, daS Feuchtauftragswalze (4) und Feucht- 
25 duktor (3) derart angetrieben sind, da^ die Dif- 
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ferenz ihrer Umf angsgeschwindigkeiten mit zuneh- 
mender Drehzahl groBer wird. 

Druckmas chine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kerinzeichnet, daB der Feuchtduktor (3) Uber ein 
untersetzendes Getriebe mit der Feuchtauftrags- 
walze (4) gekoppelt ist. 

Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dif ferenz der Umf angsgeschwin- 
digkeiten von Feuchtauftragswalze (4) und Feucht- 
duktor (3) einstellbar ist. 

Druckmaschine nach Anspruch 3 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Feuchtduktor (3) uber ein 
p. I. V. -Getriebe angetrieben ist. 

Druckmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Feuchtduktor (3) von einem 
Antriebsmotor (11) mit einer Dcehzahlsteuer- 
einrichtung angetrieben ist. 

Druckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Antriebsmotor {11) als Gleich- 
strommotor ausgebildet ist. 

Druckmaschine nach Anspruch 7, daduch gekenn- 
zeichnet, daB der Antriebsmotor (11) mit einer 
elektronischen Drehzahlsteuereinrichtung fur die 
Vorgabe einer Drehzahlverstellkurve versehen ist. 

Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehzahlsteuereinrichtung mit 
einer Verstelleinrichtung zur Verschiebung der 
Drehzahlverstellkurve versehen ist. 
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lo. Druckmas chine nach einera der Anspriiche 1 bis 9, 
dadurch gekenhzeichnet, "daS der Peuchtduktof (3) 
eine glatte -Oberf iache aufweist. 




.5 11. Druckmaschine nach Anspruch lo, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberf lache verchromt ist oder 
aus poliertem Edelstahl besteht. 

12, Prucknas chine nach einem der .Anspriiche" 1 bis 11, 
io - dadurch gekennzeichnet, dafi an dem Feuchtduk- 

tor (3) in Drehrichtung gesehen vor der Feucht- 
auftragswalze (4) eine Quetschwalze (8) anliegt, 

13. Druckmaschine nach eihem der Anspruche 1 bis 11, 
15 dadurch gekennzfeichnet, daft an dem F0uchtdulc- 

tor (3) in Drehrichtung gesehen vor der Feucht- 
auftragswalze (4) ein Rakel angeordnet ist. 



.14. Druckmaschine nach e.inem der Anspriiche I bis 13, 
2o dadurch gekennzeichnet , daiS die Feuchtauf trags- 

walze (4) an Schwenkhebelri (15) gelagert ist, 
die von dem Plattenzylinder (2) wegschwenkbar 
. und ihrerseits koaxial zu dem mit der Feucht- 
auf tragswalze (4) kammenden Zahnrad (lo) des Ge- 
25 triebes gelagert sind. 

IS, Druckmaschine nach Anspruch 14, dadurch gek^n- 
zeichnet,. dalS die Schwenkhebel (15) derart zur 
Achse (17) des Feuchtduktors (3) gelagert sind, 
3o daB die Feucht auftragswalze (4) beim Wegschwen- 

ken vom Plattenzylinder. (2)- auch von dem Feucht:-. 
duktor (3) abhebt. . 

Druckmaschine nach Anspruch 15, dadurcli- gekenn- 
zeichnet, dafi die Schwenkhebel (15) mit einer Be- 
tatigxingseinrichtuhg versehen sind, -die beim An- 
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laufen der Druckinas chine die Feuchtauf tragswal- 
ze (4) zunachst nur soweit in Richtung auf den 
Plattenzylinder (2) und Feuchtduktor (3) bewegt, 
bis gerade dor Feuchtmittelf ilni auf dem Feucht- 
duktor (3) erfaftt wird, und erst nach einigen 
Umdrehungen des Plattenzylinders (2) die Feucht- 
auf tragswalze (4) in die Andriickstellxing bringt. 



17. Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 16, 
lo gekennzeichnet durch einen Behalter (5) fiir das 

Feuchteniittel (6) , der mit einer Fiillstandskon- 
trolleinrichtung versehen ist. 

18. Druckmaschine nach Anspruch 15 oder 16 und 11, 
15 dadurch gekennzeichnet , daft die Flillstandskon- 

trolieinrichtung mit einer Abheboeinrichtung 
zum Abheben der Feuchtauf tragsv/alze (4) vora 
Plattenzylinder (2) in der Weise verbunden ist, 
dafi bei Unterschreiten eines bestimmten Feuchte- 
2o mittelspiegels die Abhebeeinrichtung betatigt 

wird. 

19. Druckmaschine nach den Anspriichen 6 oder 7 und 15, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Fullstandskon- 

25 trolleinrichtung mit dem Antriebsmotor (11) in 

• der Weise verbmden ist, daft der Antriebsmotor (11) 
bei Unterschreiten eines bestimmten Feuchtemittel- 
spiegels augeschaltet wird. 
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Druckmas chine/ irtsbesondere Off set-pruckmaschine 



Die Erf indung'-betrif ft eine iSruckmaschine;. irisbe-^ 
sdndere Offset-Druckmas chine mit einem Feuchtwerk 
'zxm Auft-ragen eines Feuchtemittelf ilmes auf den 
lo Druckplatten eines Flatten zy linders, . wobei da:s _ 

Feuchtwerk" einen in das Feuchtemittel eintauchen- 
den Feuchtduktor und eine auf dem Plattenzylinder 
ohne Schlupf abrollende Feuchtauftragswalze aufweist, 

15 Bei einer bekannten Druckmaschine dieser Art be- • 
steht das Feuchtwerk aus insgesamt vier Walzen, 
namlich einem in einen Behalter mit dem Feucht.e-. 
mittel eintauchenden .Feuchtduktor, einer Dosietr 
walze, einem Feuchtreiber sowie einer Feuchtauf- 

2o tragswalze,; Schon die grofie Anzahl dieser Walzen 
hat einen hohen.konstriiktiven Auf wand fiir da;s . 
-Feuchtwerk und damit entsprechende Kosten zur Fblge- 
Diese Kosten eirhoheri sich noch dadurch, daB zxim 
gegehseitigen Abheben der Walzen, das zur Vermei- 

25 dung von Abplatterun'gen bei Maschinenstillstand 
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erforderlich ist, eine relativ kompliziert aufgebau- 
te Abhebemechanik vorgesehen werden xnuft. 

Ein weiterer Nachteil dieses Feuchtwerkes besteht 
darin, dafi jede Walze eine Feinverstelleinrichtung 
benotigt, um sie beziiglich der benachbarten Walzen 
optimal einstellen zu konnen. Diese Einstellung 
erfordert bei dem bekannten Feuchtwerk viel Zeit^ 
da sich die einzelnen Einstellvorgange gegenseitig 
beeinf lussen, die Einstellung einer Walze also die 
der anderen wieder verandert. Zudem ist der Weg des 
Feuchtemittelf ilmes zwischen Dosierwalze und Plat- 
tenzylinder relativ lang. Eine Verstellung der 
Dosiemng und damit der Feuchtemittelf ilmdicke 
wirkt sich somit erst mit einer entsprechenden Zeit- 
verzogerung auf dem Plattenzylinder aus, was eben- 
falls die Einstellung erschwert* 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, das 
Feuchtwerk einer Druckmas chine der eingangs genann- 
ten Art konstruktiv moglichst einfach und damit ko- 
stengtinstiger und zudem wesentlich leichter einstell- 
bar zu gestalten. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, 
daft die Feuchtauf tragswalze iiber ein Getriebe mit 
dem Plattenzylinder gekuppelt ist und direkt an dem 
Feuchtduktor anliegt, der mit geringerer Umfangsge- 
schwindigkeit angetrieben ist, als die Feuchtauf- 
tragswalze. Das erf indungsgemaBe Feuchtwerk kommt 
also mit nur zwei Walzen aus. Wobei der Feuchtduk- 
tor nunmehr eine Doppelf unktion ubemimmt. Zum einen 
hat er die Aufgabe, das Peuchtemittel aus dem Feuch- 
temittelbehalter zu schopfen, zum anderen kommt ihm 
in Zusammenhang mit der Feuchtauftragswalze eine Do- 
sierfunktion zu. Die Dosierung wird dabei uber die 



030062/0495 



7 - 



^27 



127 



unterschiedlichen Umfangsgeschwindigkeiten beider 
Waizen eingestellt, die je nach Geschwindigkeits- 
. dif f erenz fur ein mehr oder weniger groBes Abquet- 
schen iiberfliissigen Feuchtemittels sorgen. Es hat 
5^ sicrh dabei gezeigt, daB mit der .erf indilngsgemafien . 
Koristruktion trotz Verzichtes auf die Dosierwalze 
- und den Feuchtreiber gleiche Qualitat bezuglich -des;. 
Feuchtemittelauf trages erzielt wird, 

lo Der konstruktive Auf wand ist jedoch gegehiiber den 
bekannten Vorrichtiingen wesentlich geringer, und 
zwar nicht nur wegen des Wegfalls der beiden V/al- 
zen/ soRdern auch wegen der wesentlich einfacher 
auszubildenden Einrichtung.en zum Trennen der Wal- 

15 zen voneinander und zu deren Feineinstellung. Bei- . 
de Einrichtuhgen konnen namlich auf die Feuchtauf- 
tragswalze beschrankt . bleiben^ wodurch sich ziidem 
auch die Einstellzeit wesentlich yerkurzt. 

2o Ein weiterer Vorteil des erfindungsgeraafien Feucht- 
werkes ist der. kurze Feuchtemittelweg zwiscfien dem 
Dosierpunkt und dem Plattenzylinder. Ariderungea in 
der Dosierung^ die durch Anderungen der Dif f erenz 
der Umfangsgeschwindigkeiten der beiden Walzen er- " 

25 reicht werden, wirken sich somit unmittelbaf auf 

den Feuchtemittelauf trag am Plattenzylinder aus, . 
so daS keine Totzeiten mehr auftreten.. 

In Ausbildung der Erfihdung ist vorgesehen, dafi 
3o Feuchtauftragswalze und Feuchtduktor derart ange- 
trieben sind, daB die Differenz ihrer Umfangsge- 
schwindigkeiten mit zunehmender Drehzahl grower 
wird. Bei steigender Drehzahl vergroBert sich somit 
der Schlupf zwischen Feuchtauftragswalze und Feucht- 
35 duktor, wodurch die Dicke des Feuchtemittelf ilmes . 
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auf dem Plattenzylinder abnimmt. Dies ist erwunscht, 
da der Feuchtemittelbedarf des Plattenzylinder be- 
kanntlich mit zunehmender Drehzahl abniiu-nt. Dies 
lafit sich auf einfache Weise dadurch verwirklichen, 
5 daft der Feachtduktor iiber ein untersetzendes Ge- 
triebe mit der Feuchtauf tragswalze gekuppelt ist. 
Auf diese Weise steigt die Drehzahl des Feucht- 
duktors langsamer an als die der Feuchtauftrags- 
walze, wodurch sich die Differenz der Umfangsge- 
lo schwindigkeiten inimer mehr vergroaert. 

Eine noch bessere Anpassung an den jeweiligen Feuch- 
temittelbedarf des Plattenzylinders lafit sich dann 
erzielen, wenn die Differenz der Umf angsgeschwindig- 

15 keiten von Feuchtauf tragswalze und Feuchtduktor ein- 
stellbar ist. Dies qann beispielsweise dadurch ge- 
schehen, daft der Feuchtduktor iiber ein P. I. -Getrie- 
be angetrieben wird. Derartige Getriebe lassen eine 
stufenlose Anderung des Ubersetzungsverhaltnisses 

2o xind damit eine optiraale Anpassung des Schlupfes zwi- 
schen Feuchtauftragswalze und Feuchtduktor zu. 

Eine andere Moglichkeit besteht darin, den Feucht- 
duktor von einem gesonderten Antriebsmotor mit einer 
25 Drehzahl steuerungseinrichtung anzutreiben, wobei 
es zweckmaftig ist, fur den Antriebsmotor einen 
Gleichstrommotor zu verwenden, da sich diese Moto- 
ren durch besonders gute Steuerbarkeit auszeichnen. 

3o ' Beziiglich der letzteren Alternative sieht .die Er- 
findung vor, daft der Antriebsmotor mit einer elek- 
tronischen Drehzahlsteuereinrichtung fiir die Vorga- 
be einer Drehzahlverstellkurve versehen ist. Mit 
derartigen elektronischen Drehzahlsteuereinrich- 

35 tungen lassen sich bekanntlich auf einfache Weise 
beliebige Drehzahlverstellkurven verwirklichen^ so 
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daa einfe beliebig genaue Anpassung an den jeweili- 
gen Feuchtemittelbedarf moglich ist. Dabei ist es 
'zweckiaaRig, wenn diese Drehzahlsteuereinrichtung 
noch mit einer Verstelleinrichtung zur Verschie- 
5 bong der Drehzahlverstellkurve kombiniert wird. 

Aiif diese Weise kann die Filmdi.cke des Feuchte-- _ 
mittels durch Verschiebung der Drehzahlverstell- 
kurve auf hohere oder niederigere Werte eingestellt 
werden, ohne dalS sich die Charakteristik der Dreh- . 
lo zahlverstellkurve selbst andert. . 

Die Erfindung sieht ferner vor, daa der Feuchtduktor 
eine glatte Oberflache hat, wobei es sich empfiehlt, 
die Oberflache izu verchromen oder aus poliertem 
15 Edelstahl herzustellen. Hiermit wird der Verschleifi 
zwischen Feuchtduktor und Feuchtauf tragswalze auf- 
grund des Schlupfes gering gehalten, ohne daS hier- 
durch die Schopf eigenschaf t des Feuchtduktors lei- 
det. 

2o _ . . - - 

Fur besonders hohe Anspriiche sieht. die Erfindung 'fer- 
ner vor, daS an dem Feuchtduktor in Drehrichtung ge- 
sehen vor der Auf tragswalze eine Quetschwalze anliegt 
Diese Quetschwalze sorgt fiir ein Abquetschen liber- 

25 flussigen Feuchtemittels und dessen. Verteilung auf 
den Feuchtduktor , bevor der . Feuchtemittelf ilm ei- 
. ner genauen Dosieruhg unterworfen wird. Den glei- 
Chen Effekt kann man auch durch ein Rakel erzielen. 

3o Die Erfindung schlagt ferner vor, dafi die Feuchtauf^ 
tragswalze an Schwenkhebeln gelagert ist, die von 
dem Plattenzylinder wegschwenkbar und ihrerseits 
koaxial zu dem mit der Feachtauf tragswalze kammen- . 
den Zahnrad des Getriebes gelagert sind, Mit. dieser 

35 Ausbildung laRt sich die Feuchtauf tragswalze vom - 
Plattenzylinder abheben, ohne dafi. die Drehbewegung 
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der Feuchtauftragswalze unterbrochen wird. Beim Zu- 
ruckschwenken zum Plattenzylinder entstehen somit 
keine Beschleunigungskraf te und kein Schlupf zwischen 
Plattenzylinder und Feuchtauftragswalze. 

5 

Von besonderem Vorteil ist es, wenn, wie die Er- 
findung ferner vorsieht, die Schwenkhebel derart 
2ur Achse des Feuchtduktors gelagert werden, dalS die 
Feuchtauftragswalze beim Wegschwenken vom Platten- 
lo zylinder auch vom Feuchtduktor abhebt. Bei einer 

derart einfachen Ausbildung des Abhebemechanismus- 
ses geniigt somit eine Wegschwenkbewegung, um eine 
Trennung samtlicher Walzen herbeizuf iihren. Ein 
Stillsetzen und Starten der Druckmaschine ist so- 
15 mit sehr einfach. Das Starten der Druckmaschine 

kann dabei noch wesentlich dadurch vereinfacht war- 
den, wenn die Schwenkhebel mit einer Betatigungs- 
einrichtung versehen werden, die beim Anlaufen der 
Druckmaschine die Feuchtauftragswalze zunachst nur 
2o soweit in Richtung auf Plattenzylinder und Feucht- 
duktor bewegt, bis gerade der Feuchtemittelf ilra 
auf dem Feuchtduktor erfaftt wird, und erst nach 
einigen Umdrehungen des Plattenzylinders die 
Feuchtauftragswalze in die Andrlickstellung drlicken. 
25 Dier hat zur Folge, daft in der ersten Stufe des 
zweistufigen Andriickvorganges ein relativ dicker 
Feuchtemittelf ilm auf den Plattenzylinder ubertra- 
gen wird^ der fiir eine schnelle und intensive Be- 
feuchtung sorgt. Auf diese Weise kann auf das bis- 
3o her erforderliche Vorfeuchten von Hand verzichtet 
werden. 

Die Erfindung sieht ferner vor, dafi die Druckmaschi- 
ne einen Behalter fCr das Feuchtemittel aufweist^ 
35 der mit einer Fullstandskontrolleinrichtung verse- 
hen ist. Sie soil in erster Linie dazu dienen, ein 
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Absinken des Feuchtemittelsspiegels unter einen be- 
stinunten Wert zu melden,' urn ein Trockenlaufen der 
Walzen und damit libermaBigen VerschleiR zu vermei- 
den. Dieser -Kontrollvorgang kann dadurch ■ automati- • 
siert werden, daB die; Fiillstandskontrolleinrich- . 
txmg mit einer Abhebeelnrichtung zum Abheben der ' 
Feuchtauf trags^^^alze vom Plattenzylinder in der Wei- 
se verbunden ist, dafi-bei Unterschreiten eines be- 
stimmten Feuchtemittelspiegels die Abhebeeinrichtung 
betatigt wird. Alternativ oder in kombination dazu 
kann die ^Fiills.tandskontrolleinrichtung noch mit 
dem • Antriebsmotdr in der Weise verbunden werderi,. 
daR der Antriebsmotor bei Unterschreiten eines be- 
stimmten Feuchtemittelspiegels ausgeschaltet wird. 
Hierdurch vrird autpmatisch eiri Trockenlaufen der. 
Walzen verhindert* 

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Aus- 
fiihrungsbeispieies naher veranschaulicht.. Sie ze_igt 
das Feuchtwerk 1 mit dem dazugehSrenden Plattenzy- . 
linder 2. einer Of f setrDruckmaschine, dere'n weitere 
Telle, beispielsweise das Farbwerk, der Wbersicht- . 
lichkeit 'halber. weggelassen sind. 

Das Feuchtwerk 1 kommt im. Gegensatz zu den bisher be- 
kannten Feuchtwerken mit im.Prinzip zwei Walzen aus^ 
namlich dem Feuchtduktor 3 und der Feuchtauf trags- 
walze 4. Der Feuchtduktor 3 weist einen verchrom-- 
ten Oder polierten Stahlmantel auf und taucht mit 
seinem unteren Teil in das in einem Behalter 5 be- 
findliche Feuchtemittel 6 ein, das im wesentlichen 
aus Wasser xind gegebenenfalls Alkpholzusatzen be- - 
steht. Die Feuchtauftragswalze 4 liegt in Betriebs- 
stell\ing einerseits an dem Feuchtduktor 3 und ande- 
rerseits' an dem Plattenzylinder 2 an, Sie ist itiit 
einem leicht wasseraufnehmendeh Gummimantel 7 unigeben 
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Zusatzlich zu den beiden den Feuchtemittelf ilm 
transportierenden Walzen ist eine Quetschv/alze 8 
vorgesehen, die auf dam Feuchtduktor 3 zwischen Be- 
halter 5 und Feuchtauf tragswalze 4 ablauft. Die- 
5 se Quetschwalze 8 quetscht uberf lussiges Feuchte- 
mittel 6 weg, so da-^ fiir den weiteren Weg schon 
ein relativ gleichmaSiger und diinner Feuchtemit- 
telf ilm zur Verfiigung steht, 

lo Die Feuchtauftragswalze 3 und der Feuchtduktor 4 

werden unterschiedlich angetrieben. Die Feuchtauf- 
tragswalze 4 ist iiber ein Getriebe mit dem Platten- 
zylinder 2 gekuppelt. Dieses strichpunktiert ange- 
deutete Getriebe besteht aus einem hier nicht ge- 

15 zeigten Zahnrad an dem Plattenzylinder 2, das des- 
sen Durchmesser aufweist, einem Zwischen zahnrad 9, 
einem Antriebszahnrad lo sowie einem ebenfalls nicht 
sichtbaren Zahnrad auf der Feuchtauf tragsv/alze 4, 
das der en Durchmesser hat- Die Drehrichtungen sind 

2o durch Pfeile gekennzeichnet. Die Getriebeverbindung 
vermeidet jeglichen Schlupf zwischen Plattenzylin- 
der 2 und Feuchtauftragswalze 4, so daS kein Ver- 
schleifi an den empf indlichen Druckplatten des Plat- 
tenzylinders 2 auftreten kann. 

25 

Der Feuchtduktor 3 hat in dem gezeigten Beispiel 
einen Antrieb, der von dem der Feuchtauftragswalze 4 
unabhangig ist. Hierzu dient ein Getriebemotor 11/ 
der liber eine Kette 12 und Kettenrader 13, 14 den 
3o Feuchtduktor 3 antreibt. An die Stelle des separa- 
ten Antriebes mit dem Getriebemotor 11 kann auch 
ein Antrieb vom Hauptmotor uber ein p. I. V. -Getrie- 
be treten. 

35 Der Getriebemotor 11 ist mit einer hier nicht naher 
dargestellten elektronischen Drehzahlsteuereinrich- 
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tung ^iPsehen, wie sie in verschiedenen Ausfuhrun- 
gen bekannt ist. Diese Drehzahlsteuereinrichtung 
ist so eingestellt, daU die Umfangsgeschwindigkeit 
des Feuchtduktors iiraner etwas langsamer als die der 
Feuchtauftragswalze 4 ist. Hierdurch entsteht zwi- ' 
schen beiden Walzen ein definierter Schlupf, wo- 
durch von dem Feuchtduktpr 3 iiberf lussiges Feuchte- 
raittel weggequetscht i^ird, so daB auf die Feucht- ' 
auftragswalze lediglich. ein dUnner/ fur'.die Befeuch- 
tung des Plattenzylinders 2 jedoch ausreichender ' 
Feucht emittelfiljn iibertragen wird- 'oie Dicke.'die- 
ses Feuchtemittelf ilmes ist dabei -abhangig v6n der 
Differenz der Umf angsgeschwindigkeiten von Feucht- 
diiktor 3 und Feuchtauftragswalze 4. 



Die Drehzalsteuereinrichtung sorgt dafUr, daS. sich 
zu jeder Drehzahl des Plattenzylinders 2 und damit 
der Feuchtauftragswalze eine entsprecheride Drehzahl 
des Peuchtdurktors 3 einstellt. Hierzu kann der Dreh- 
2o zahlsteuereinrichtung- eine "bestiirante Drehzahlverstell- 
kurve eingegeben sein, sei es eiektromechanisch oder. 

durch entsprechende Prograpnierung eines J)4ikropro- ." ' 
zessors oder dergleichen, wobei die jeweilige, bei- 
. spielsweise iiber einen Tachogenerator. abgetastete 
Drehzahl als FuhrungsgroSe fUr die Peuchtauftrags- ' 
walze 4 dient. 

Die Drehz.ahlverstel.lkurve- ist dabei so. gestaltet, daa : 
mit zunehmender Drehzahl der Feuchtauftragswalze 
bzw. des Plattenzylinders 2 "und damit zunehmender- 
Drubkgeschwindigkeit der Schlupf zwischen den bei- 
den Walzen imraer grauer wird, so daft sich die Dicke 
des Peuch.temittelfilmes zu hSheren Drehzahlen hin 
imaier mehr verringert. Damit wird dem bekannten Um- . 
stand Rechnung getragen. daB der Feuchtemittelbe- 
darf fiir das Drucken mit zunehmender Plattenzylinder- 
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drehzahl inmer kleiner wird. Mit der Drehzahlsteuer- 
einrichtung ISBt sich somit eine optimale Anpassung 
an den jeweiligen Feuchtemittelbedarf erzielen. 

Diese Anpassung la3t sich noch dadurch verbessern, 
dais zusatzlich eine Verstelleinrichtung, beispiels- 
weise ein Potentiometer, vorgesehen wird, mit der 
sich die Drehzahlverstellkurve als ganzes Je nach 
Bedarf zu niedrigeren oder hoheren Werte parallel- 
verschieben lai^t, ohne dalS sich hierdurch der Ver- 
lauf der Kurve selbst andert. Auf diese Weise lassen 
sich verschiedene Feuchtemittelf ilmdicken bei einer 
Plattenzylinderdrehzahl verwirklichen, ohne dafi sich 
die Verstellcharakteristik der Drehzahlsteuereinrich- 
tung andert. 

Fiir den Stillstand der Druckmaschinen oder bei Sto- 
rungen ist es erf orderlich, da6 sich Feuchtduktor 3, 
Feuchtauftragswalze 4 und Plattenzylinder 2 vonein- 
ander trennen lassen, darait keine Beschadigungen ent- 
stehen. Dies lafit sich bei dem gezeigten Feucht- 
werk 1 auf einfache Weise dadurch verwirklichen, 
daft die Feuchtauftragswalze 4 derart verschwenkt 
wird/ daft eine gleichzei tige Trennung sowohl von 
deru Feuchtduktor 3 als auch von dem Plattenzylin- 
der 2 erfolgt, Hierzu ist die Feuchtauftragswalze 4 
an den freien Enden zweier Scfawenkhebel 15 aufg.e- 
hangt/ die ihrerseits urn ein Festlager 16 in Rich- 
tung des Pfeiles A schwenkbar sind. Dieses Festla- 
ger 16 ist gegenuber der Achse 17 des Feuchtduktors 3 
versetzt angeordnet, so daft eine Schwenkbewegung 
in Richtung vom Plattenzylinder 2 weg gleichzei- 
tig ein Abheben vom Feuchtduktor 3 zur Folge hat. 

Das Festlager 16 liegt dariiberhinaus genau in der 
Achse des Antriebszahnrades lo. Dies bewirkt^ 
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dafi die FeuchtaUftragswalze" 4 auch nach dem Abheben 
weiter mit dem. Getriebe in Eingriff bleibt/ also mit 
derselben Umfangsgeschwindigkeit wie der Plattenzy- 
li'nder 2 weiterlauft. Auf diese.Weise kann.beim 
5 X\^iederanlegen der Feuchtauf trag.swalze 4 an den Plat- 
tenzylinder 2 kein Schlupf auftreten. 

Die Vers chwehkung kann dabei liber hier nicht naher 
■ dargestellte Kydraulik- oder Pneuniatikzylinder er- • 

lo folgen. Diese konnen mit einer ebenf alls nicht ge- 
zeigten • Fiillstandskontrolleinrichtung am Behalter 6 
gekoppelt sein.um ein Abheben der Feuchtauf tragswai-, 
ze 4 zu bewirken/ wenn -der Feuchtemittelstand unter 
- einem bestimmten Wert- sinkt^ so^dali die Gefahr des 

15 Trockenlauf ens besteht. Auf diese Weise werden Be- 

schadigungen aufgrund des Schlupf es zwischen Feucht- 
duktor 3 und FeuchtaUftragswalze 4 vermieden. 

Mit der Schwenkhebelaufhangung der Feuchtauf trags- 

2o walze 4 kann zudem der Anlauf vorgang der Druckmaschi- 
ne wesentlich yereinfacht werden- Hierzu wird, nach- 
dem alle Walzen in Bewegung gesetzt worden sind,"die 
abgehobene FeuchtaUftragswalze 4 zunachst nur soweit 
in Richtung auf den Plat tenzylinder 2 und den Feucht- 

25 duktor 3 geschwenkt, bis sie gerade Konfeakt mit dem 
vergleichsweise dicken Feuchtemittelsfilm auf dem, 
Feuchtduktor 3. hat. Da bei dieser Stellung die 
Quetschwirkung zwischen Feuchtduktor 3 und Feucht- 
aUftragswalze 4 relativ gering ist, gelangt ein dik- 

3o ker Feuchtemittelf ilm auf die FeuchtaUftragswalze 4 

und damit auf den Plat tenzylinder 2, so daB let zterer 
-schnell und intensiv befeuchtet wird. Auf diese Wei- 
se kann das Vorfeuchten des Plattenzylinders 2 von 
.'Hand entfallen, Nach der Bef euchtung kann die Feucht- 

35 auf tragswalze 4 in die Endstellung mit fester Anlage . 
auf den Plattenzylinder 2 und dem Feuchtduktor 3 ge- 
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bracht werden, so daS nur noch der fiir den Druck- 
vorgang gerade erf orderliche Feuchtemittelf ilm 
iibertragen wird. 
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Abstract Of EP0022191 

In a printing machine, in particular an offset printing 
machine, with a damping unit for applying a damping 
film to the printing plates of a plate cylinder, the 
damping unit has a damping duct roller dipping into the 
damping solution and a damper roller rolling against 
the plate cylinder. For the purpose of structural 
simplification and a more favourable design in terms of 
cost and, in addition, for the purpose of easier setting, 
the damping roller (4) and the plate cylinder (2) are 
connected to one another via a gear, which can 
operate with frictional or nonpositive engagement, and 
the damping roller (4) rests directly against the 
damping duct roller (3). which is driven at a lower 
peripheral speed than the damper roller (4). 
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